VERFAHREN ZUM ROTIEREN VON BAUTEILEN STAQCBOND

REDUZIERUNG DES VISUELLEN WIEDERHOLUNGSEFFEKTS
Um eine korrekte Darstellung der STACBOND®-Sonderoberflédchen an der Fassade zu gewdhrleisten, werden folgende
Empfehlungen vor der Bearbeitung und Montage der Paneele festgelegt, wie die 180°-Drehung von zufdllig im CAD-Plan

ausgewdhlten Kassetten durchzufihren ist.

| > ” > ” > ” > ” > | 1. Zeichnung und Referenzierung der Bauteile (Sichtseite)
| S ” N ” S ” > ” S | Alle Bauteile der Fassade werden im Plan eingezeichnet und
| > ” > ” > ” > ” RN | nummeriert, um ihre R(Jck.verfolgborkeit wdhrend des Herstellungs-
und Montageprozesses sicherzustellen.
EJE3E3EY EX
| RN ” > ” RN ” AN ” > | 2. Auswahl der zu drehenden Bauteile
| > ” > ” > ” > ” > | iisnvzi:jérstgelegt, welche Bauteile L.Jm.180° gedreht werde.n, wobei.
ges und ausgewogenes Kriterium angewendet wird, um eine
| K4 ” K4 ” K4 ” K4 ” - | harmonische Verteilung des Erscheinungsbildes auf der Fassade zu
| -> ” -> ” -> ” -> ” -> | erzielen.
| > ” < ” > ” < ” < | 3. Durchfiihrung der 180°-Drehung
| <& ” KN ” <& ” > ” > | Die ausgewdhlten Bauteile werden im Plan um 180° gedreht, wobei
| > ” < ” < ” > ” < | ihre ur%pr[)ngli.che Posit.ion beibeholten.wird. Diese Drehung wird
anschlieBend in der Projektdokumentation angegeben.
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| > ” < ” -> ” < ” < | 4. Kennzeichnung in den Fassadenplanen
| <& ” > ” P ” S ” N | In den Fassadenpldnen muss eindeutig angegeben werden, welche
| RN ” < ” < ” RN ” < | E:\:j;ﬁfjii:g:urdenvdo_mit der Montéurjedes Paneel ohne
gen Ausrichtung montieren kann.
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| < ” 2 ” < ” 2 ” 2> | 5. Symmetrie fiir die Bearbeitung
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| < ” -> ” -> ” < ” > | einzelne Endpaneel angewendet, um eine korrekte Bearbeitung
| > ” > ” < ” > ” < | sicherzustellen.

Bark Chestnut Sense Linen Chestnut Sense Natural Oak Sense Natural Chestnut Sense  Mountain Oak Sense Autumn Chestnut Sense Mocha Oak Sense
STB-W45 STB-W58 STB-W46 STB-W49 STB-W47 STB-W50 STB-W48 STB-W52
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Dry Concrete Slate Concrete Basalt Concrete Namibia Ambar Tromso Winter West Corten Sense Gal
STB-HO1 STB-H02 STB-HO03 STB-PO1 STB-PO4 STB-P12 STB- CT3 STB-GR3

Matte Travertine Corbel Sense Grey Corbel Sense
STB-TR2 STB-ST3 STB-ST5 [NEW
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VERFAHREN ZUM ROTIEREN VON BAUTEILEN STACBOND

BEISPIEL AN EINER REALEN FASSADE
In den beigeflgten Bildern ist das Ergebnis einer Installation zu sehen, bei der die strategische Drehung der Paneele angewendet

wurde:

Deutlich erkennbare Musterwiederholung
Alle Produkte, die natirliche Materialien
imitieren, zeigen bei der Installation auf
groBen, regelmdfBigen Flachen bestimmte
Lackmuster, die dazu fuhren, dass die

Asthetik der Fassade kinstlich wirkt.

Vorherige Drehung der Bauteile

Die 180°-Drehung muss stets zufallig und
gleichmd&Big erfolgen; schachbrettartige
oder dhnliche Muster sind zu vermeiden,
da sie das Wiederholungsgefthl der

Beschichtung nicht reduzieren.

Keine sichtbare Wiederholung

Dank der Drehung der Bauteile wird das
Lackmuster zufdllig verteilt, wodurch
natdrliche Materialien imitiert und die
Anzahl visuell wiederkehrender Muster

reduziert wird.

HOLZOPTIK-OBERFLACHEN (STB-W..)

Es wird empfohlen, l&ngliche horizontale
Modulaufteilungen vorzusehen, um Holz besser

zu imitieren und die Asthetik zu verbessern.
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VERFAHREN ZUM ROTIEREN VON BAUTEILEN STACBOND

BEISPIEL AUF EINEM CAD-PLAN
In den beigefligten Bildern ist der schrittweise Prozess einer Fassadenzeichnung im CAD zu sehen, bei der die strategische

Drehung der Paneele angewendet wurde:

1. Zeichnung und Referenzierung der Bauteile (Sichtseite) 2. Auswahl der zu drehenden Bauteile
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3. Durchfiihrung der 180°-Drehung 4. Kennzeichnung in den Fassadenpldnen
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5. Symmetrie fiir die Bearbeitung

PIEZAS EN CARA VISTA PIEZAS EN CARA DE MECANIZADO
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