PROCEDIMIENTO GIRO PIEZAS STAQCBOND

REDUCIR EL EFECTO VISUAL DE REPETICION

Con el objetivo de garantizar una correcta visualizacion de los acabados especiales STACBOND® en la fachada, se establecen las
siguientes recomendaciones previas al mecanizado e instalacion de los paneles sobre como realizar el giro de 180° de bandejas
seleccionadas aleatoriamente en el plano CAD.

| -> ” -> ” > ” > ” > | 1. Dibujo y referenciacion de piezas (Cara vista)

| RN ” > ” RN ” S ” AN | Se dibujan todas las pie%c.us de la fachada en el plqnoyS('e nur.r?eron
para asegurar su trazabilidad durante el proceso de fabricacion e
instalacion.
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| -> ” -> ” -> ” -> ” -> | 2. Seleccion de piezas a girar

| RN ” > ” RN ” S ” AN | Se dete'rmino qu‘e' piezas serdrj girodos18p°, .sigui.ejndo unl c.riterio
aleatorio y equilibrado, obteniendo una distribucion armonica del

| 2 ” 2 ” 2 ” 2 ” 2 | acabado en la fachada.
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| > ” < ” > ” & ” < | 3. Aplicacion del giro de 180°

| <& ” KN ” <& ” RN ” RN | Las pi.ezos”seles:ciionodos se.gircm-180° en ell plano,.monteniendo
su ubicacion original. Este giro se informard posteriormente en la

| 2 ” < ” < ” 2> ” < | documentacion del proyecto.
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| -> ” < ” 2> ” < ” & | 4. Identificacion en los planos de fachada

| P ” S ” P ” S ” N | En lo§ plonvos de la f?ohvodo debe indicarse de forma clara qué piezas
han sido giradas, asi el instalador puede colocar cada panel con la

| R4 ” < ” < ” - ” < | orientacion correcta sin que tenga dudas.
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| < ” > ” < ” > ” > | 5. Simetria para mecanizado
Como los paneles se dibujan en cara vista y se mecanizan por la

| 2 ” & ” - ” 5 ” s | cara trasera, se aplica la simetria correspondiente a todos y cada

| & ” -> ” -> ” & ” -> | uno de los paneles finales, asegurando un correcto mecanizado.
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RECOMENDABLE PARA...

Straw Chestnut Sense  Bark Chestnut Sense Linen Chestnut Sense Natural Oak Sense Natural Chestnut Sense  Mountain Oak Sense Autumn Chestnut Sense Mocha Oak Sense
STB-W45 STB-W58 STB-W46 STB-W49 STB-W47 STB-W50 STB-W48 STB-W52
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Dry Concrete Slate Concrete Basalt Concrete Symphony Urban Namibia Ambar Tromso Winter West Corten Sense Gallaecia Sense
STB-HO1 STB-H02 STB-HO03 STB-PO1 STB-PO4 STB-P12 STB- CT3 STB-GR3
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Matte Travertine Corbel Sense Grey Corbel Sense
STB-TR2 STB-ST3 STB-ST5 [NEW
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PROCEDIMIENTO GIRO PIEZAS STAQCBOND

EJEMPLO SOBRE FACHADA REAL

En las imagenes adjuntas se observa el resultado de una instalacion donde se ha aplicado la rotacion estrategica de paneles:

Repeticion de patrén notable

Todos los productos que imitan
materiales naturales, cuando son
instalados sobre superficies regulares de
gran tamano, muestran ciertos patrones
de pintura que hacen que la estética de

la fachada se vea artificial.

Rotacion previa de las piezas

La rotacion de 180° siempre debe ser
aleatoria y homogénea, no pueden ser
patrones de ajedez o similar, ya que no
reduce la sensacion de repeticion de la

pintura.

Ausencia de efecto repeticion
Gracias a la rotacion de las piezas, el
patron de la pintura se distribuye de
forma aleatoria, imitando materiales
naturales y reduciendo la cantidad de

manchas visuales repetitivas.

ACABADOS MADERA (STB-W..)

Se recomienda hacer modulaciones horizontales

alargadas, simulando mejor la madera y

mejorando la estética.

(+34)987553117 stacbond.com info@stacbond.es



STACBOND

PROCEDIMIENTO GIRO PIEZAS

EJEMPLO SOBRE PLANO CAD

En las imagenes adjuntas se observa el proceso paso a paso de un dibujo de fachada en CAD donde se ha aplicado la rotacion

estrategica de paneles:

2. Seleccion de piezas a girar

1. Dibujo y referenciacion de piezas (Cara vista)

HEA I [0]

[
L
FEEE

AL LALIL] [
m--

4. Identificacion en los planos de fachada

3. Aplicacion del giro de 180°
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5. Simetria para mecanizado

PIEZAS EN CARA DE MECANIZADO
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PIEZAS EN CARA VISTA
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